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只能在引用标准中规定的条件下才能获取指定的剪切值。特别说
明：

•	 剪切平面的间隙不得超过 0.15mm 或 0.005”。
•	 孔径必须为标称圆柱销直径（公差 H6），其硬度不得小于 HV 

700。
•	 每个剪切面至其端面的距离至少为一个圆柱销直径大小，剪切
面间间距至少为两个圆柱销直径大小。

•	 ISO 8752 圆柱销在进行剪切试验时应使槽口向上，与剪切载荷
对齐。

•	 ASME B18.8.2、ASME B18.8.4M、NASM 10971 和 SAE J496 
圆柱销在进行剪切试验时应使槽口相对剪切载荷方向旋转 90˚。

建议的圆柱销/直径比
建议的最大比率为  1 比  3，即圆柱销直径决不可超过轴直径
的 33.3%。如果超过此限制，则轴中剩余部分的材料不足将导致
轴在圆柱销提前失效。

双圆柱销
在剪切强度要求异常高的场合，可采用在
外部圆柱销中再插入一个内部圆柱销的方
式。两个圆柱销的槽口应该呈 180° 相对布
置。同时需要加大建议的孔径。在此情况
下建议您向 SPIROL 应用专家咨询。
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剪切强度
ISO 8749、ASME B18.8.2、ASME B18.8.4M、SAE J496 和 
NASM 10971 中规定的剪切试验步骤大致相同。

采用何种不锈钢？
马氏体铬不锈钢经过硬化，其强度与高碳钢相当。当存在游离氧
时，这种钢还能够耐受大多数常见的气候和环境条件。奥氏体镍
不锈钢可以提供最佳的防腐保护，以抵御正常环境条件，包括氧
化和非氧化环境。但是，这种材料没有进行热处理，因此它的强
度不如铬不锈钢强，且不具有该材料的耐疲劳性。不建议将奥氏
体不锈钢直槽圆柱销用于高冲击和振动的应用，且不能将其装配
到硬化孔中。

为什么采用机械喷镀锌而不是电镀锌？
由于正对槽的区域为高应力区域，直槽弹性圆柱销尤其容易出现
氢脆问题。机械喷镀锌可以消除电镀工艺通常导致的氢脆问题。

孔加工
可以钻孔、冲孔或直接铸孔，不需要进一步铰孔或更改尺寸。应
小心操作，以避免由于孔过小而在插入过程中损坏圆柱销。建议
您考虑以下几个因素：

•	 消除锐边或毛刺，尤其是对于经过硬化的孔。
•	 在会加大剪切平面间隙的情况下不建议采用埋头方式。
•	 如果是铸造或烧结金属孔，应规定导入半径。 
•	 采用冲孔时，尽可能使冲压方向与圆柱销的插入方向一致。
•	 相连接的部件应同时钻孔以避免产生孔的对齐问题。
•	 如果存在硬化肩部或类似组件，应使整个孔的范围内保持平齐，
以避免将圆柱销插入孔时产生两点接触。

•	 说明：此产品目录中推荐的孔尺寸可能不适合所有应用。组件
可能需要不同的孔尺寸，以确保组件的正常功能。出于这个原
因，建议新设计详情请咨询 SPIROL。

所有特殊件均需遵守最低
订单数量。

如 果 标 准 直 槽 销 不 适 用 于 您 的 应
用，SPIROL 将设计一个定制弹性销以满
足您的要求。特殊弹性销的示例包括：长
度、直径、材料、表面、公差和包装。

SPIROL提供从手动到全自动标准系列销安装设备。这使我们能够推荐和提供整体
装配解决方案，以降低您的装配成本，同时提高您的最终产品的质量。

SPIROL提供免费的应用工程，帮助您进行新设计，以最先进的制造中心和全
球库存设施简化交付产品的物流为支持。通过在设计阶段与公司合作，我们不
仅帮助设计最适合您的应用的弹性销，同时我们也提供我们的产品和您的组件
之间连接的关键建议。
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SPIROL 应用工程师将了解您的应用需求，与您的设计团队合作，为您推荐最
佳的解决方案。如要开始此流程，可选择访问我们的最佳应用工程门户网站： 
www.SPIROL.cn。

电子邮件：info-cn@SPIROL.com

最新的规格和标准详情请参考www.SPIROL.cn。

SPIROL.cn

创新的紧固件解决方案。
更低的装配成本。
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